
 Chaudière gaz à condensation 

Logamax plus GB172
  Chaudière murale gaz à condensation de 24 KW,
  

Disponible en exécution chauffage seul ou avec une production d’eau   chaude intégré avec
boost sanitaire jusqu’à 30 KW. Echangeur de chaleur   moderne et robuste en fonte
d’aluminium pour un rendement élevé. Faible   consommation électrique grâce à la pompe haut
rendement intégrée  (classe  énergétique A)

  

 

  

  

Avantages:

• Très économe avec un rendement nominal jusqu’à 109% Hi / 98,2% Hs
• Très robuste et de fabrication durable 
• Pompe haut rendement (classe énergétique A) intégrée pour une consommation électrique
minimale 
• Simple à monter 
• Compatible avec les raccords de la plupart des modèles précédents 
• Composants parfaitement intégré entres-eux
• Entretien aisé grâce à la bonne accessibilité de chaque composant 
• Silencieuse, 36 dB (A) en fonctionnement indépendant de l’air ambiant (ventouse)
• Dimensions compactes 
• Tous les appareils peuvent également fonctionner avec une cheminée collective (surpression)

Technique:

• Fonctionnement modulant en fonction des besoins de chaleur 
• Echangeur de chaleur robuste en fonte d’aluminium (difficile à encrasser grâce à sa
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conception)
• Plage de modulation de 21 à 100% 
• Pas de débit minimum exigé 
• Pompe haut rendement intégrée (classe énergétique A)
• Consommation électrique minime en stand-by (moins de 5W)
• Régulation de chaudière digitale intégrée Logamatic BC25 avec plusieurs fonction pour une
parfaite collaboration  avec l’unité de commande Logamatic RC35 
• Système de régulation EMS avec service de diagnostic intégré
• Puissance disponible : 24 KW ; exécution combi 24 KW avec fonction boost eau chaude
sanitaire 

  

 

  Logamax plus GB162   Chaudière murale gaz à
condensation
  

Plage de puissance de 2,7 jusqu’à 45 KW. Echangeur de chaleur
moderne ALU plus pour une haute efficacité   énergétique,
économie d’électricité grâce a l’utilisation d’une pompe à   haut
rendement (classe A)
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  Avantages:  • Très haut rendement normalisé jusqu’à 110,5% Hi / 99,5% Hs• Rendement constant grâce à la technologie ALU plus del’échangeur de chaleur • Très robuste et longue durée de vie • Economie d’électricité grâce à l’utilisation d’une pompe à hautrendement (classe A)• Montage aisé grâce au poids léger et aux composants desystèmes développés pour la chaudière • Facile a entretenir, excellentes accessibilité de tous lescomposants• Pas de distance minimale à respecter à droite et à gauche del’appareil • Fonctionnement particulièrement silencieux (35 dB (A) pourl’exécution 25 KW )• Dimensions très compactes • Pour maisons uni et multi-familliales Technique:• Puissances disponibles 15, 25, 30 (35) et 45 KW• Versions 25 et 30 KW disponibles avec un boiler à coter de 40litres à réchauffement progressif ou un boiler de 10 litres àproduction instantanée • Fonctionnement à température glissante adapté aux besoins enchaleur • Technologie ALUplus pour l’échangeur de chaleur : moinsd’entretien et durée de vie plus importante grâce aux tubes àailettes avec une couche protectrice, transfert de chaleur maximalgrâce à la forme intérieur en spirale des tubes de l’échangeur • Système ETA plus : utilisation optimale de l’énergie et frais defonctionnement minimaux • Système FLOW plus : utilisation de circulateurs à hautrendement (classe A), application maximale de la technique decondensation, pas de débit minimum• Système de régulation EMS, système de diagnostic intégré• Puissance de modulation entre 15 et 100 % ( GB 162-25 T40Spour production d’eau chaude)• Autorisé jusqu’à une pression d’eau de 4 bar      

 3 / 3


